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Karistirici ve Homojenizator

Bilyali Degirmen www.msefurnace.com
Atritor Degirmen EE
Sicak Degirmen

Yiksek Sicaklik Polimer Karistirici =S

Sekillendirme ve Bigimlendirme

Manuel / Otomatik Presler

Cift Etkili/ Tek Etkili Otomatik Toz Presi
Otomatik Kompozit Presleri (Tmaks 450°C)
Atmosfer Kontrollli Sicak Pres (Tmaks 2800°C)
Ultra Hassas Pres

Soguk izostatik Pres

Piston Tip Ekstriider

0 0 Serit Dokiim ve Doktor Bigad
u R u N I E R Polimer / Metal Enjeksiyon Kaliplama

Enerji Sistemleri
Piroliz Sistemi
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C ‘ H AZ LA R Biyokmir Sistemi
Karbonizasyon/ Gazlastirma

Yiiksek Basing ve Test Sistemleri

Sicak Patlatma Test Kabini

Similasyonlu Test Ekipmani

Soguk izostatik Pres

iklimlendirme Kabini

Pastdrizasyon Sistemi (7500Bar)

Basing Altinda Sizdirmazlik Test Ekipmanlari

Endiistriyel Firinlar (Tmaks 1800°C)
Laboratuvar Firinlar (Tmaks 2800°C)
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Syste re ce Cold Isostatic Press
Plston/Screw Extruder Attrition Mill Atmosphere Controlled Hot Press ape Castel
POlymer HOt Press UItra-SenS|t|ve Press Carbonization

. | Test Equipment Climatic Cabin

H ]./AJ Te

Injectlon Mold(ng

High Temperature Polymer Mixer

URUNLER

engineered high quality

PILOT OLCEKLI CIHAZLAR

“engineered high quality process machines” "
www.mseteknoloji.com




PILOT OLCEKLI CIHAZLAR / YUKSEK BASINGLI SISTEMLER

SOGUK iZOSTATiK PRES (uitra Yiiksek Basing Gida Pastdrizasyon Ekipmani 7500 Bar)

Soguk izostatik Presleme Nedir ?

Numunenin oda sicakliginda bir sivi yardimiyla ¢ eksende, numunenin her noktasina es basing uygulanmasidir.

Normal Preslemeden(Tek Eksenli) Farki Nedir?

Normal presleme de sadece tek eksende kuvvet verilirken, kalip ylzeyi ve kalibin es oranda doldurulamamasi gibi
nedenlerden dolayr kuvvet géren yizeyler hichir zaman her noktada es basinca maruz kalmazlar. Bu da pisirilen numunede
yogunlasma gradyantlari olusturabilir. izostatik presleme ile nispeten bu sorunlar olmaz. Ayrica izostatik preslemede
cikilan ylksek basing degerleriile yliksek yas yogunluk saglanir ve bdylece nispeten daha diistk sicaklikta daha homojen bir
sinterleme yapilabilir.

Kuru Kalipli izostatik Presler ((Dry Bag Cold Isostatic Pres)
Sirketimiz, standartlara uygun malzemeler kullanarak givenilir ve ergonomik cihaz tasarlayip Gretmektedir. Tim tasarimlari
onceden mekanik ve uygulamali simUlasyonlarla tasarlayip Uretebilmektedir.

Bu tip presler islak kalipli tipe gore daha ¢ok endistriyel uygulamalarda tercih edilmektedir. Bu presler sektore ve
uygulanmak istenilen prosese gére gok degiskenlik gostermesinden dolayi standart bir Griin bulunmamaktadir.
Bu ydntemle yapilabilecek bazi trinler;

Cesitli refrakter parcalari, dokim yolluklari, noziller /
Buji

Seramik tlp Calisma Basinci: 200 MPa
Porselen tabak ic Gap:150 mm

Tugla . Derinlik: 600 mm
Dental seramikler

Ogiitme sarflari
Standart bir Griin olmamasi nedeniyle, dretilecek sekil ile birlikte litfen bizimle temasa geginiz.
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PILOT OLGEKLI CIHAZLAR / ENERJI SISTEMLERI
PIROLIZ SISTEMI

Lastik, plastik veya katran gibi petrol esasli organik maddelerin, oksijensiz ortamda isitilarak gaz, kati veya sivi irlinlere dontstUrilebilmesi gibi piroliz sistemi,

korbonizasyon ve gazlastirma calismalarina uygun olarak tasarlanmistir.

Maksimum sicaklik 850°C

Aynianda hem baca hem de reaktdricin sicaklik kontrold

+ 3 ° C sicaklik gostergesi duyarliligi

Bir adet ylksek sicaklida ve korozyona dayanikli paslanmaz celik reaktor
Programlanabilir ve ayarlanabilir sicaklik ve zaman, PID kontrollii isitma
Reaktor bolgesinden harici sicaklik élcimd

Gaz sizdirmazlik dzelligi

Reaktdr icin ayarlanabilir gaz girisi

Yogusma hazneleri

Manuel debimetre

Numuneler icin yeterli miktarda seramik filtre

istege Bagl Ozellikler:

Gaz toplama Unitesi

-msgg
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PILOT OLGEKLI CIHAZLAR / ENERJI SISTEMLERI

AKISKAN YATAKLI GAZLASTIRMA SISTEMI
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PiROLIZ SISTEMi SERILERI

YAVAS PiROLiZ VE GAZLASTIRMA SiSTEMLERI SERILERI

Uriin Kodu
PYR_S850_250
PYR_S850_550
PYR_S850_1000
PYR_S850_1500
PYR_S850_2000
PYR_S850_3500
PYR_S CUSTOM

Reaktor Hacmi
0,25
05
1
15
2
3.5

*

Maks. Sicaklik (°C)
850
850
850
850
850
850

*

* Misteri istegi dogrultusunda yapilir. Litfen bizimle temasa geginiz.

HIZLI PIROLIZ VE GAZLASTIRMA SiSTEMLERI SERILERI

Uriin Kodu
PYR_F20_850
PYR_F30_850
PYR_F40_850
PYR_F50_850
PYR_F80_850
PYR_F100_850
PYR_F CUSTOM

Reaktor Hacmi
20
30
40
50
80
100

*

Maks. Sicaklik (°C)
850
850
850
850
850
850

*

* Misteri istegi dogrultusunda yapilir. Liitfen bizimle temasa geginiz.

engineered high quality process machines’

Yaklasik Isinma Hiz1 (°C/dk) Reaktor

25
19
12
10
7
5

Sabit
Sabit
Sabit
Sabit
Sabit
Sabit

*

Yaklagik IsinmaHizi (°C/dk) Reaktor

600
600
600
600
600
600

*

Hareketli
Hareketli
Hareketli
Hareketli
Hareketli
Hareketli

*
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PILOT OLGEKLI CIHAZLAR / ENERJI SISTEMLERI
BIYO CAR SISTEMI

Bu sistem biyo kitleden biyo yakit elde edilmesi amaciyla tasarlanmistir.
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min
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PILOT OLGEKLI CIHAZLAR / ENERJI SISTEMLERI

GAZLASTIRMA SISTEMI 5.sem
Maksimum Sicaklik 1400°C
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BASINC ALTINDA SIZDIRMAZLIK TEST EKIPMANI
Uretim Standardi: AD- 2000 Merk Blatt

Basincli Kaplar Yonetmeligi (Almanya)
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PILOT OLCEKLI CIHAZLAR/ YUKSEK BASING VE TEST SISTEMLERI
SUALTI AKUSTIK TEST PERFORMANS TESISi (SONAR TEST SISTEMI)
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jiochar System re ce Cold Isostatic Press
Plston/Screw Extruder Attrition Mill Atmosphere Controlled Hot Press ape Castel
PO'Vmer Hot Press UItra-Sensmve Press Carbonization
I on High Temperature Electrical Test Equipment Climatic Cabin
Injectlon Moldmg

High Temperature Polymer Mixer

o O
MSE PRESS SERIES

PRODUCTS

engineered high quality

LABURATUVAR OLGEKLI
CIHAZLAR
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BILYALI DEGIRMEN

Bilyali dedirmen tozlarin boyutlarin klictlten ayni zamanda iyi bir dispersiyon saglayan etkili bir yontemdir. Calisma prensibi, silindirik bir hazne icerisine yeterli miktarda
bilye (6gutlicl ortam), hammadde (toz, dgitllecek olan) ve gereklilige gore 6gitme ortami(su, etanol vb) koyulup, haznenin uygun hizda dénddrilmesidir.

Bu yontem karistirma, kirma, homojenize etme ve dispersiyon icinde kullanilir. Bu proses de énemli olan kullanilan haznenin ¢api, beslenen miktarlar, bilye capi ve
yogunlugu ve dondiirme hizidir. Bu parametreler prosesin beklentileri karsilamasi agisindan ¢ok blyiik 6neme sahiptir. Bununla birlikte malzeme secimi (bilya, hazne
kaplamasi) kontaminasyon ve asinma siireci agisindan énemlidir. Sirketimiz tim bu stiregler igin cihaz kurulumu sirasinda egitim vermektedir.

Cihazlanimiz, kullanilacak hazne ¢apina gére ayarlanabilir dondirme silindirlerine sahiptir. Ayrica dondiirme silindirlerinde bulunan 6zel kaplama sayesinde es zamanli
olarak 60 cc lik bir hazneden 10 000 cc lik hazneye kadar degirmeni kullanabilirsiniz.

Sesizolasyonu (GUr{ltd kirliliginden kurtulun): Cihazlarda giirliltl ve kaza dnleyici kapak standart olarak bulunmaktadir. Ultra ses onleyici izolasyon kaplamasi opsiyonlu
olarak secilebilmektedir.

Ayarlanabilir Hiz (Etkili 6§atan): Etkili bir 6gitme, karistirma yada dispersiyon igin kullanilan hazne ve bilye ¢apina gdre dénme hizinin ayarlanmasi ile olmaktadir. Bu 6zellik
cihazlarimizda standart olarak sunulmaktadir.

Kimyasal Dayanim: Cihazimizda kullanilan kaplama ve boya laboratuvar da kullanilan birgok kimyasala karsi kararlidir. Bu iiriinlerle birlikte alabileceginiz Giriinler: Ogiitme
kaplari ve bilyeleri

Glvenlik:Cihazlarimizin tim modellerinde kaza dnleyici kapak ve kapak agilmasi ile otomatik durma 6zelligi bulunmaktadir.

= 380 rpm'e kadar ayarlanabilir devir hizi

* Kimyasallara karsl dayanikli gdvde kaplamali, aliminyum konstriiksiyonlu
* Dijital gostergel

* Aynianda 60 cc ve 10 000 cc kap gevirme kabiliyeti
" Farkl ebatlarda 6gitme kabi kullanabilme dzelligi

* Kaucuk kapl dondirme silindirli

= Silindirler arasi ayarlanabilir mesafe

® Ses ve kaza onleyici pencereli kapak

* Kapak acildiginda otomatik durma 6zelligi

® [sinmaya karsI fan sistemi

® Ses Onleyici kaucuk ayak

Opsiyonel Ozellikler:

- (ATM) Atmosfer kontrol

- (US) Ultra ses izolasyonu
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BILYALI DEGIRMEN SERILERI

Uriin Kodu Devir Hizi (rpm)  Silindir Adedi Kat
BM_S38003 380 3 1
BM_S38004 380 4 1
BM_D38003 380 6 2
BM_D38004 380 8 2
BM_CUSTOM * r *

*Mdisteri istedi dogrultusunda yapilir. Liitfen bizimle temasa geciniz.

Bilyali degirmenlerde tek kat icin ek bilgiler;

Birinci silindir harig iki silindir arasi ayarlanabilir mesafe,

Sira basina tasima kapasitesi: 22 kg

Toplam tasima kapasitesi: 44 kg

Sira basina kullanilabilir boyutlar (esit siralar igin); cap 160 mm x genislik 400 mm

Tek sira icin mevcut en genis boyut araligi: gap 260 mm x genislik 400 mm
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LABORATUVAR CiHAZLARI / KARISTIRICI VE HOMOJENIZATOR
ATRITOR DEGIRMEN

Daha kiiciik tane boyutu ve etkin bir 8giitme icin tercih edilebilir.0gitiiimek istenen toz ézelliklerine gdre farkli malzemelerden iiretilmis saft, dgiitiicl bilye ve kaplari
cihazda kullanabilirsiniz. Takilip s6kilebiilen saft mili ve asansorli haznesi sayesinde kullanim kolayligi saglamaktadir. Dikey olarak calisma 6zelligi sayesinde daha kiiclk
boyutlu tanecik ve yiksek hizda 6glitme igin uygundur. Opsiyonlu secim olarak sunulan atmosfer kontrol 6zelligi ile tozlari oksitleyici atmosferden koruyabilirsiniz.

600 rpm' e kadar ayarlanabilir devir hizi

Dayanikli konstriksiyon ve epoksi shippimer toz boyali
Dijital gostergeli

Paslanmaz celik su sogutma ceketi

Paslanmaz celik 6gitme kabi

Paslanmaz celik saft

Ayarlanabilir 6gitme kabi yiksekligi
Degistirilebilir 6gutuci kol ve kol s6kme aparatlari
Kolay kullanim

= Hizlive etkin 6gudtme

Opsiyonel Ozellikler

Atmosfer Kantroli

25D Bl
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LABORATUVAR CIHAZLARI / KARISTIRICI VE HOMOJENIZATOR

ATRITOR DEGIRMEN SERILERI

Uriin Kodu Devir Hizi (rpm) Hacim (cc)
AM_600025 600 250
AM_600050 600 500
AM_600075 600 750
AM_600100 600 1000
AM_CUSTOM * *

* Misteri istegi dogrultusunda yapilir. Liitfen bizimle temasa geginiz.
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LABORATUVAR CiHAZLARI / KARISTIRICI VE HOMOJENIZATOR
SICAK DEGIRMEN

Malzemelerin sicaklik altinda karistinimasiigin tasarlanmistir.

600 C'ye kadar ayarlanabilir sicaklik

380 rpm'e kadar ayarlanabilir dondirme hizi

Dijital gOstergeli programlanabilir adim kontrol6ri

Hedef ve gergek sicakligi gorebilme

Gecikmeli baslatma ve program kayit 6zelligi

PID ile sicaklik kontrolii ve + 1°C izlenebilir sicaklik hassasiyeti
Sicaklik asiminda sistem korumasi, sesli ve gorsel ikaz alarmi
Isil ¢ift ile sicaklik dlclimi

Ariza durumunda hata bildirimi

Oransal gic tiketimini gorebilme

Enerjinin kesilmesinde kaldi§i programdan devam etme ozelligi
iki yandan 1sitma **

Gaz tahliye bacasi

Tugla ve fiber bord ile olusturulmus izolasyonlu isitma hiicresi
Dislk enerji tlketimi

Kapak acildifinda otomatik guc kesilmesi

Yana dogru acilir kapak *

Cift katmanli gelik konstriiksiyon sayesinde diisiik dis yiizey sicakligi ( Maks.: 0.S. +40°C)
= (alvaniz kaplama (zeri epoksi boya

= Teraziye alinabilir kaydirmaz kauguk ayak

= Paslanmaz gelik i¢ yap!

= /4 adet déndirme silindiri

e
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LABORATUVAR CIHAZLARI / KARISTIRICI VE HOMOJENIZATOR
YUKSEK SICAKLIK POLIMER KARISTIRICI

Polimerlerin istenilen sicakliklarda karistirnimasi amaciyla tasarlanmistir. Karistirma kapasitesi misteri istedi dogrultusunda belirlenmektedir.

= Maksimum sicaklik: 250°C
= Karistirma kapasitesi: 250 cc

= [ijital karistirma hizi gdstergesi » *T
= [okim icin hazneyi egimlendirebilme ] _——

R s
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LABORATUVAR CIHAZLARI / SEKILLENDIRME VE BIGIMLENDIRME

MANUEL PRES

Malzeme sekillendirme ydntemlerinden en yaygin kullanilan metotlardan biri olan presleme, uygulamanin temel gereksinimlerin gére farkl 6zelliklerde presleri dizayn
edilmesine sebep olmustur. MSE Teknoloji, endUstri ve AR-Ge alaninda olusan yeni gereksinimler dogrultusunda malzeme Uretim odakli presleri cesirtli 6zelliklerde
Uretmektedir. Bu kapsamda standart 6zellikler disinda proses amacina yonelik bir cok pres tasarlanip Uretilmektedir. Manuel presler standart olarak 50 tona kadar

uretilmektedir. Daha ylksek kapasiteler igin bizimle irtibata geginiz.

Altta ve Ustte sertlestirilmis baskilama tablasi

Uygulanan kuvvetin anlik olarak dijital bir ekran Gzerinden gosterilmesi
Manuel cift debili el pompastile dlslk debide yiksek hassasiyet
Aliminyum konstriksiyonlu yap!

Manuel ayarlanabilir kuvvet

Pleksiglass koruyucu kapak

%100 paralel baskilama

150 mm strok mesafesi

Tek eksenli baskilama

® Masalsti kullanim

/f/ Zol

gnse L www.mseteknoloji.com.tr
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MANUEL PRES SERILERI

Manuel presler 5 tondan 50 tona kadar standart olarak Uretilmektedir. Standart Gretimimizdeki manuel pres serileriigin asagidaki tabloyu inceleyebilirsiniz.

Urin Kodu  Maks. Kuvvet (Kg) Tabla Olgiileri(mm) Kolon Sayisi Kalip Baglant

Tek Eksenli
LP_M2S505
LP_M2S10
LP_M2S20
LP_M2S30
LP_M4S50
LP_M CUSTOM

5.000
10.000
20.000
30.000
50.000

*

00x150
00x150
00x150
00x150
300x300

*

1
1
1
1

SN NN

Yok
Yok
Yok
Yok
Yok

MUsteri talebi dogrultusunda uretilmektedir. Daha fazla bilgi igin bizimle irtibata geginiz.

Uriin Kodu Maks. Kuvvet (Kg) Tabla Olgiileri (mm)

Cift Eksenli
LP_M2SD05
LP_M2SD10
LP_M2SD20
LP_M2SD30
LP_M4SD50
LP_M CUSTOM

5.000
10.000
20.000
30.000
50.000

*

100x150
100x150
100x150
100x150
300x300

*

Kolon Sayisi

¥ BSENNNDN

Kalip Baglanti

Yok
Yok
Yok
Yok
Yok

MUsteri talebi dogrultusunda Uretilmektedir. Daha fazla bilgi icin bizimle irtibata geginiz.

A
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LABORATUVAR CIHAZLARI / SEKILLENDIRME VE BIGIMLENDIRME
MANUEL SICAK PRES

Malzeme sekillendirme yontemlerinden en yaygin kullanilan metotlardan biri olan presleme, uygulamanin temel gereksinimlerin gére farkl 6zelliklerde presleri dizayn
edilmesine sebep olmustur. MSE Teknoloji, endistri ve AR-Ge alaninda olusan yeni gereksinimler dogrultusunda malzeme Uretim odakli presleri gesitli 6zelliklerde
uretmektedir. Manuel sicak presler standart olarak 50 tona kadar Uretilmektedir. Daha yiksek kapasiteler igin bizimle irtibata geginiz.

= PID ile 1sitma, ayarlanabilir ve programlanabilir sicaklik Kuvvet Kapaiitesi: 50 ton
* |sitilabilir alt ve (ist baskilama plakalari Sicaklik: 300°C =
= Dijital kuvvet gdstergesi ile anlik kuvvet takibi Ayri ayri kontrol edilebilir at

* Aliminyum konstriksiyonlu
* Paralel baskilama

® 150 mm strok mesafesi

= Tek etkili baskilama MSE PRESS SERIES
Opsiyonel 6zellikler:

-Alt ve Ust baski plakalari igin ayri ayri sicaklik programlamasi

* Susogutmali alt yapi ve (st plaka sicakliklari — EEEEET
® Manuel el pompasiile ayarlanabilir kuvvet ve uygulama \ - .IW -
oD 5 | i

Kuvvet Kapasitesi: 24 ton
Sicaklik: 380°C

Engineered Machines
MSE Teknoloji LTD.

www.mseteknolojl.com.tr



MANUEL SICAK PRES SERILERI

Manuel sicak presler b tondan 50 tona kadar standart olarak Uretilmektedir. Standart Gretimimizde yer alan manuel sicak pres serileri icin asagidaki tabloyu

inceleyebilirsiniz. Farkli kapasite ve farkli tabla ebatlariicin litfen bizimle irtibata geginiz..

Urtin Kodu

LP_M4SHO5
LP_M4SH10
LP_M4SH20
LP_M4SH30
LP_M4SH50
LP_M_CUSTOM

Musteri talebi dogrultusunda Uretilmektedir. Daha fazla bilgi i¢in bizimle irtibata geginiz.

)4
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Maks. Kuvvet (Kg)

5.000
10.000
20.000
30.000
50.000

*

Maks. Sicaklik (°C) Tabla Olgiileri(mm) Kolon Sayisi Kalip Baglanti

300
300
300
300
300

*

200x200
200x200
300x300
400x400
500x500

*

* | | =4 bw|wo ebs

Yok
Yok
Yok
Yok
Yok
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LABORATUVAR CIHAZLARI / SEKILLENDIRME VE BIGIMLENDIRME

MANUEL SICAK TOZ PRESI

Malzeme sekillendirme yontemlerinden en yaygin kullanilan metotlardan biri olan presleme, uygulamanin temel gereksinimlerin gére farkl 6zelliklerde presleri dizayn

edilmesine sebep olmustur. MSE Teknoloji, endUstri ve AR-Ge alaninda olusan yeni gereksinimler dogrultusunda malzeme Uretim odakli presleri gesitli 6zelliklerde
Uretmektedir.

* PID kontrollG 1sitma, programlanabilir sicaklik ve bekleme siresi
* Dijital kuvvet gostergesi ile anlik kuvvet takibi

* Manuel el pompasiile ayarlanabilir kuvvet, disik debide ylksek hassasiyetli baskilama
» Silindirik hazne icerisinde presleme

= Altta ve Ustte su sogutmali gaz giris ve ¢ikis flanslari
* 300 mm isitma bdlgesi uzunlugu

® 150 mm strok mesafesi

® 60 mm c¢apl paslanmaz gelik baskilama haznesi

® Susogutma alt yapis

® Tek eksenli baskilama

Kuvvet : 25 ton
Sicaklik: 650°C
Gaz giris ve gikisli

P E B E
s z_'pl
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LABORATUVAR CIHAZLARI / SEKILLENDIRME VE BIGIMLENDIRME

OTOMATIK PRES

Malzeme sekillendirme ydntemlerinden en yaygin kullanilan metotlardan biri olan presleme, uygulamanin temel gereksinimlerin gére farkl 6zelliklerde presleri dizayn

edilmesine sebep olmustur. MSE Teknoloji, endUstri ve AR-Ge alaninda olusan yeni gereksinimler dogrultusunda malzeme Uretim odakli presleri cesitli 6zelliklerde
Uretmektedir. Otomatik presler standart olarak 50 tona kadar Uretilmektedir. Daha yiksek kapasiteler icin bizimle irtibata geginiz.

= Altta ve Ustte sertlestirilmis baskilama plakalari
* Dokunmatik ekran vasitasiyla ayarlanabilir kuvvet, bekleme siresi ve pozisyon kontroll
* Elektronik glvenlik sistemi, acil durdurma butonu, sesli ve gorsel uyari, PLC kontrollQ,
* (0,05 mm hassasiyetle ayarlanabilir kalip yiiksekligi ,
» Kalip baglantisi ve kalip baglama aparatlari

* (tomatik koordinatlama

® Her seferinde ayni Grlind basabilme

" Pleksiglass koruyucu kapak

= 9200 mm strok mesafesi Kuvvet Kapasitesi: 30 ton
* (ift eksenli baskilama Gift etkili baskilama

. MSE_PE_30 Automatic Press Series

"D""'d
Er
e el UD-

Opsiyonel 6zellikler:
~(LC) Yik hiicresi
VM) Vibrasyonlu toz besleme

**Bu preste ylik hiicresi olmadan maksimum kuvvet degerinin %10'u altinda ¢alisma yapilamaz.

(Ylk hassasiyeti= + (Maksimum kuvvet)x 0,015) i
Va4 min

/
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OTOMATIK PRES SERILERI

Otomatik presler 5 tondan 50 tona kadar standart olarak tretilmektedir. Standart Gretimimizdeki otomatik pres serileriigin asadidaki tabloyu inceleyebilirsiniz.

Uriin Kodu
Tek Eksenli

LP_A4S05
LP_A4S10
LP_A4S20
LP_A4S30
LP_A4S50
LP_A4S70WS
LP_A4S100WS
LP_A CUSTOM

Maks. Kuvvet (kg) TablaEbatlari(mm) KolonSayisi Kalip Baglanti

5000

10000
20000
30000
50000
70000

100000

*

150*150
150*150
200*200
250%250
300*300
350*350
370*370

*

L o R - R R R R R

*Msteri istegi dogrultusunda yapilir. Liitfen bizimle temasa geginiz.

-2
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OTOMATIK PRES

300 TON KUVVET KAPASITELI
CiFT ETKILi BASKILAMA

Vibrasyonlu kalip doldurma

Otomatik Kontrol

Otomatik koordinatlama ve otomatik kuvvet
uygulama sistemi
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LABORATUVAR CIHAZLARI / SEKILLENDIRME VE BIGIMLENDIRME
OTOMATIK KOMPOZIT PRESI

Malzeme sekillendirme ydntemlerinden en yaygin kullanilan metotlardan biri olan presleme, uygulamanin temel gereksinimlerin gére farkl 6zelliklerde presleri dizayn

edilmesine sebep olmustur. MSE Teknoloji, endUstri ve AR-Ge alaninda olusan yeni gereksinimler dogrultusunda malzeme Uretim odakli presleri cesitli 6zelliklerde
Uretmektedir. Bu kapsamda standart 6zellikler disinda proses amacina yonelik bir cok pres tasarlanip Uretilmektedir. Otomatik sicak presler standart olarak 50 tona

kadar Uretilmektedir. Daha ylksek kapasitelericin bizimle irtibata geciniz.

= Altta ve Ustte isitilabilir baski plakalar
= Dokunmatik bir ekran tzerinden ayarlanabilir kuvvet, sicaklik, zaman ve pozisyon kontroli

= Elektronik glvenlik sistemi, acil durdurma butonu, sesli ve gérsel uyari, PLC kontrolll, PID isitmall,

® Susogutmali hidrolik sistem, su sogutma altyapisi

" Baski plakasi sicakliklariniayri ayri gérintileme ve sicakligini ayarlama
= (tomatik olarak kuvvet korumasi

= Aynikuvvetin sirekli uygulanabilmesi

® 150 mm strok mesafesi

= Tek etkili ve paralel baskilama

Opsiyonel Ozellikler:
~(LC) Yik hiicresi
-(PHP) Paralel 1si transfer plakalari ( 2 adet)

**Bu preste ylik hiicresi olmadan maksimum kuvvet degerinin %10'u altinda ¢alisma yapilamaz.
(Yik hassasiyeti= + (Maksimum kuvvet)x 0,015)

-msféz{
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Kuvvet Kapasitesi: 30 ton
Sicaklik: 300°C
Otomatik baskilama
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OTOMATIK KOMPOZIT PRESI

Malzeme sekillendirme ydntemlerinden en yaygin kullanilan metotlardan biri olan presleme, uygulamanin temel gereksinimlerin gére farkl 6zelliklerde presleri dizayn

edilmesine sebep olmustur. MSE Teknoloji, endistri ve AR-Ge alaninda olusan yeni gereksinimler dogrultusunda malzeme Gretim odakli presleri gesitli 6zelliklerde
Uretmektedir. Bu kapsamda standart 6zellikler disinda proses amacina yonelik bir cok pres tasarlanip Gretilmektedir. Otomatik sicak presler standart olarak 50 tona kadar

uretilmektedir. Daha ylksek kapasiteler icin bizimle irtibata geciniz.

* Dokunmatik bir ekran (izerinden ayarlanabilir kuvvet, sicaklik, zaman ve pozisyon kontroll

= Alt ve Ust tabla sicakliklariayri ayri gorintllenebilir ve ayarlanabilir

* Elektronik glvenlik sistemi, koruyucu isik bariyeri, acil durdurma butonu, sesli ve gorsel uyari, PLC kontrollG, PID 1sitmall,
= Kritik durum kontroll asiriisinmada enerji kesme, sogutma suyu asiriisindiginda uyari verme ve enerji kesme 6zelligi

® Susogutmali hidrolik sistem, su sogutma altyapisi
*  Wi-Fiile veri kayit 6zelligi

* (tomatik olarak kuvvet korumasi

= Aynikuvvetin sirekli uygulanabilmesi

* Tek etkili ve paralel baskilama

Maks. Kuvvet Kapasitesi: 50 ton

Maks. Sicaklik: 450°C

Kullanilabilir Plaka Olgiileri: 550 x 550 mm
Strok: 700 mm

Isitma Bolgesi: 16 +16

Kuvvet Hassasiyeti: + 10 kg

Yk Okuma Hassiyeti: 5 kg

Program ve Gercgek Sicaklik Hassasiyeti: + 3°C
Otomatik baskilama

Su ve hava kombinasyonlu kontrolli sogutma
Kalip baglanti 6zelligi
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LABORATUVAR CIHAZLARI / SEKILLENDIRME VE BIGIMLENDIRME
GOK FONKSIYONLU OTOMATIK SICAK PRES

Malzeme sekillendirme yontemlerinden en yaygin kullanilan metotlardan biri olan presleme, uygulamanin temel gereksinimlerin gore farkl 6zelliklerde presleri dizayn
edilmesine sebep olmustur. MSE Teknoloji, endistri ve AR-Ge alaninda olusan yeni gereksinimler dogrultusunda malzeme Uretim odakli presleri gesitli 6zelliklerde
Uretmektedir. Bu kapsamda standart 6zellikler disinda kompozit ve geometrik formlu kaliplarla bir arada ¢alismaya uygun presler tasarlamistir.

* Dokunmatik ekran Gzerinden pozisyon, sicaklik, bekleme siiresi ve kuvvet kontroll
* Elektronik glvenlik sistemi, acil durdurma butonu, sesli ve gérsel uyari, PLC kontrollG, PID isitmali
® Susogutmali hidrolik sistem, su sogutma altyapisi ve su sogutma kontrold

* Altve Ust plakalaricin ayriayri programlanabilir sicaklik, -
* Plaka sicakliklarini gérintileyebilme / §
L] i ss Series ) . S, I

Otomatik kuvvet uygulamasi ve kuvvet korumasi adsH30 e HPIZOHOLPTE :
* MSE patentliservo hidrolik sistem - ngineered Machines et
= Yik hiicresi ile hassas baskilama Jpmse TR0 T, = |
®  (Cikartilabilir 6zellikte, geometri kaliplara uygun firin haznesi i - ‘

" (Cikartilabilir 6zellikte, isitalabilir baskilama plakalari
" Tek eksenli baskilama

Sicaklik: 300°C
Kuvvet Kapasitesi:30ton [ [||F S 2% _U|| F==
Strok mesafesi:700 mm \
Hem kompozit hem de

geometrik sekilli kaliplarla
calismaya uygunluk

EI_ﬂE

Gl
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OTOMATIK KOMPOZIT PRESI SERILERI

Standart dretimimizde yer alan otomatik polimer preslerib tondan 50 tona kadar Uretilmektedir. Asagidaki tablodan otomatik polimer presi serilerini inceleyebilirsiniz.

Uriin Kodu Maks. Kuvvet (Kg) Maks. Sicaklik (°C) Tabla Olgtleri(mm) Kolon Sayisi Kalip Baglanti

LP_A4SHOb 5.000 300 200x200 4 Yok
LP_A4SH10 10.000 300 200x200 4 Yok
LP_A4SH20 20.000 300 300x300 4 Yok
LP_A4SH30 30.000 300 350x350 4 Yok
LP_A4SH50 50.000 300 500x500 4 Yok
LP_A4SH70WS 70.000 300 600x600 4 Yok
LP_A4SHI00WS 100.000 300 700x700 4 Yok
LP_A_CUSTOM * * * *
Musteri talebi dogrultusunda Gretilmektedir. Daha fazla bilgi icin bizimle irtibata geginiz.
=
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LABORATUVAR CIHAZLARI / SEKILLENDIRME VE BIGIMLENDIRME

ATMOSFER KONTROLLU MANUEL SICAK PRES

Malzeme sekillendirme ydntemlerinden en yaygin kullanilan metotlardan biri olan presleme, uygulamanin temel gereksinimlerin gére farkl 6zelliklerde presleri dizayn

edilmesine sebep olmustur. MSE Teknoloji, endUstri ve AR-Ge alaninda olusan yeni gereksinimler dogrultusunda malzeme Uretim odakli presleri cesitli 6zelliklerde
Uretmektedir. Bu kapsamda standart 6zellikler diginda vakumlu ve koruyucu gaz ortaminda galismaya uygun presler tasarlamistir.

PID kontrollU 1sitma, programlanabilir sicaklik ve bekleme slresi, Kuvvet: 50 ton

Dijital kuvvet gdstergesi ile anlik kuvvet gosterimi, Sicaklik: 1100°C
Ayarlanabilir strok mesafesi Atmosfer kontrolli

Acil stop butonu, sesli ve gdrsel uyarl, kapak acildiginda otomatik giic kesilmesi Manuel tek etkili baskilama

Maksimum sicaklikta slrekli calisabilme

Ylksek sicaklik alarmi

Manuel el pompasi ile ayarlanabilir kuvvet, disik debide yiiksek hassasiyetli kuvvet uygulama
Ayarlanabilir gaz debimetresi

Su sogutma alt yapisi

Yiksek kalite fiber izolasyonlu ic yapi

Atmosfer kontrolll su sogutmali kabin

Kapak acikken enerjilendirmeme

107-1 mbar siplrme amacli vakumlama ve vakum gdstergesi

Tek etkili baskilama

/~ L ’ ~.
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LABORATUVAR CIHAZLARI / SEKILLENDIRME VE BIGIMLENDIRME

ATMOSFER KONTROLLU MANUEL SICAK PRES

Malzeme sekillendirme ydntemlerinden en yaygin kullanilan metotlardan biri olan presleme, uygulamanin temel gereksinimlerin gére farkl 6zelliklerde presleri dizayn

edilmesine sebep olmustur. MSE Teknoloji, endUstri ve AR-Ge alaninda olusan yeni gereksinimler dogrultusunda malzeme Uretim odakli presleri cesitli 6zelliklerde
Uretmektedir. Bu kapsamda standart 6zellikler diginda vakumlu ve koruyucu gaz ortaminda galismaya uygun presler tasarlamistir.

PLC kontrollt, dokunmatik ekranl,

PID ile 1sitma, programlanabilir sicaklik ve bekleme siresi,

Dijital kuvvet gdstergesi ile anlik kuvvet gosterimi,

Ayarlanabilir strok mesafesi

Acil stop butonu, sesli ve gorsel uyari, kapak acildiginda otomatik gic kesilmesi
Maksimum sicaklikta slrekli calisabilme

YUksek sicaklik alarmi

Manuel el pompasl ile ayarlanabilir kuvvet, disik debide yliksek hassasiyetli kuvvet uygulama
Ayarlanabilir gaz debimetresi

Su sogutma alt yapisi

Yiksek kalite fiber izolasyonlu ic yapi

Atmosfer kontrolll su sogutmali kabin

Kapak acikken enerjilendirmeme

10A-1 mbar stplrme amagli vakumlama ve vakum gostergesi

Cift etkili baskilama

TN NEREEE]

Kuvvet kapasitesi: 25 ton
Sicaklik: 850°C

Atmosfer kontrolll

Manuel cift etkili baskilama

e EE
= )/:)..\v ¢ B
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LABORATUVAR CIHAZLARI / SEKILLENDIRME VE BIGIMLENDIRME
ATMOSFER KONTROLLU MANUEL SICAK PRES

Malzeme sekillendirme ydntemlerinden en yaygin kullanilan metotlardan biri olan presleme, uygulamanin temel gereksinimlerin gére farkl 6zelliklerde presleri dizayn

edilmesine sebep olmustur. MSE Teknoloji, endUstri ve AR-Ge alaninda olusan yeni gereksinimler dogrultusunda malzeme Uretim odakli presleri cesitli 6zelliklerde
Uretmektedir. Bu kapsamda standart 6zellikler disinda, vakumlu ve koruyucu gaz ortaminda galismaya uygun presler tasarlamistir.

PID ile programlanabilir isitma
Dokunmatik ekranli PLC kontrol, anlik uygulanan kuvvet gdsterimi, sicaklik, bekleme siresi ve pozisyon kontroli,
Ayarlanabilir strok mesafesi, islem ginlGgu kaydi ve gériintileme , vakumlama ozelligi
Elektronik glvenlik sistemi, acil stop butonu, sesli ve gorsel uyari, kapak acildiginda otomatik gic kesilmesi
Su sogutma alt yapisi
Manuel ayarlanabilir kuvvet
Maksimum sicaklikta slrekli calisabilme
YUksek sicaklik alarmi .

o o - . Atmosfer kontrolll
Dusuk debide yUksek hassasiyetli manuel el pompasiile kuvvet uygulama

. . ; Manuel baskilama

Atmosfer kontrolll su sogutmali kabin
Su sogutma alt yapisi \
Kapak acikken enerjilendirmeme
Ayarlanabilir gaz debimetresi
107-2 mbar vakum pompasi ve gostergesi

Kuvvet: 20 ton
Sicaklik: 250 °C

MSE ATMOSPHERE CONTROLLED MANUAL HOT PRESS
ATM_HP_250_2

“engineered high Quality process machines™
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ATMOSFER KONTROLLU OTOMATIK SICAK PRES

Malzeme sekillendirme yontemlerinden en yaygin kullanilan metotlardan biri olan presleme, uygulamanin temel gereksinimlerin gore farkli 6zelliklerde presleri dizayn

edilmesine sebep olmustur. MSE Teknoloji, endistri ve AR-Ge alaninda olusan yeni gereksinimler dogrultusunda malzeme Uretim odakli presleri gesitli 6zelliklerde
Uretmektedir. Bu kapsamda standart 6zellikler diginda otomatik programlanabilir, vakumlu ve koruyucu gaz ortaminda galismaya uygun presler tasarlamistir.

= PID kontrolli programlanabilir isitma,

= Dokunmatik ekranli PLC kontrol, uygulanan kuvvet, zaman, sicaklik ve pozisyon kontrold,
= Ayarlanabilir strok mesafesi, islem ginligu kaydi ve gorintileme , Vakumlama 6zelligi

= Elektronik glvenlik sistemi, acil stop butonu, sesli ve gorsel uyari,

= Patentli MSE_Servo Hidrolik sistem

= YUk hiicresiile hassas baskilama

= Her seferinde ayni numuneyi basabilme Sicaklik: 1200°C

= Maksimum sicaklikta calisabilme Kuvvet Kapasitesi: 25 Ton
= Ylksek sicaklik alarmi Otomatik baskilama

= PC yazilimive uzaktan baglanti imkani Atmosfer kontrollii

= Atmosfer kontrolll su sogutmali kabin, sogutma sicakligi gdstergesi
= Kapak kapali clmadan enerjilendirmeme

= Kapak acilirken otomatik giic kesme

» Ayarlanabilir gaz debimetresi

= Sogutma suyu kontrold

= Susogutma alt yapisl,

= 10 /-2 mbar vakum pompasi ve vakum gostergesi

= Su sirkilasyonlu hidrolik sistem korumasi

= Yiksek sicakliklaricin grafit bloklar ve baski refrakterleri

FA50
P
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LABORATUVAR CIHAZLARI / SEKILLENDIRME VE BIGIMLENDIRME
ULTRA HASSAS PRES

MSE Teknoloji tarafindan dizayn edilen bu presler, dokunmatik bir ekran Uzerinden girilen kuvvet degerini cok hassas sekilde baskilanacak olan Urline uygular. Bu hassaslik
presin kapasitesi ile orantili olup 500.000 Newton ( -50 Tonluk) bir preste 10 Newton ( -1 kg'lik ) hassasiyet gésterebilmektedir. Bu tip presler genellikle 6zel amagli ve

polimer elektrolit membran ( PEM ) uygulamalarinda yapiyi sikistirmada kullaniimaktadir. Bu preslerin giic tiniteleri MSE Teknoloji tarafindan gelistirilmistir.

Ayarlanabilir baski kuvveti
Ayarlanabilir strok mesafesi
YUk hicresi

Paralel baskilama

PLC kontrolld ve dokunmatik ekrandan kontrol ve programlama
Servo yapll mekanik baskilama sistemi

Data logger ile kuvvet - mesafe okuyabilme, prosesi bilgisayara kaydedebilme 6zelligi
Mikemmel paralellik ve kuvvet hassasiyeti
Pleksiglass koruyucu kapak

Kuvvet Kapasitesi: 50 ton
Kuvvet Hassasiyeti: £1 kg

Opsiyonel Ozellikler
~(EX) Ex-proof

Ex-proof dzellikte

Kuvvet Kapasitesi: 250 kg L. Sl
Kuvvet Hassasiyeti: +1kg \
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LABORATUVAR CIHAZLARI / SEKILLENDIRME VE BIGIMLENDIRME

SOGUK IZOSTATIK PRES (Ultra Yiiksek Basing Gida Pastérizasyon Ekipmani)
Soguk izostatik preste tek eksenli prese gore bir sivi yardimiyla numunenin her ylizeyine esit sekilde basing uygulamaktadir.

PLC kontrolll akill sistem, uzak baglanti imkani,
Ayarlanabilir basing ve bekleme siresi
Elektronik givenlik sistemi, basing uyari lambasi, yliksek basing sensorl, kapak sensorl
Otomatik acilir, kilitli kapak ve otomatik basing uygulamasi
Paslanmaz celik AISI 304 sivi deposu

Paslanmaz celik AISI 304 numune koyma sepeti

Bor yag / su karigimi basinclandirma sivisi

Emis filtresi

Basinclandirma valfi

ASME Section VIl dizayn standardi

n

Basing: 250 MPa
Ic Cap: 140 mm
Derinlik: 150 mm

MSE_CIP_SERIES

-
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SOGUK IZOSTATIK PRES (Ultra Yiiksek Basing Gida Pastérizasyon Ekipmant)

Soguk izostatik pres serileri icin asagidaki tabloyu inceleyebilirsiniz.

SOGUK iZOSTATIK PRES SERILERI

Urlin Kodu Ig Cap (mm) Basing (Mpa)
Otormatik

QP.\AB AD50300150 50 300
OP.WB AD50350150 50 350
OP.\AB AD50400150 50 400
OP. B AD50550150 50 550
OP.B AD75300200 75 300
OP.MB AD75350200 75 350
QP AB A100300200 100 300
QP B A100350200 100 350
QP B A100250300 100 250
QP B A100200300 100 200
QP B A100300200 100 300
QP B AI50200300 150 200
OP. B A150300500 150 300
OP.AB A200200300 200 200
QP.\AB A200300300 200 300
QP B A100400200 100 400
QP B AI50400300 150 400
QPWBA* . .

mse .

Derinlik (mm)

150
150
150
150
200
200
200
200
300
300
200
300

300
300
200
300

EEiE
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PiSTON TiP EKSTRUDER

Genel olarak bir kovan icerisinde bulunan malzemenin hidrolik bir piston ile itilmesiyle proses gergeklestirilir. Uriin gikma hizi ve basing hidrolik giic vasitasiyla ayarlanir.
Bu tipin en biylik avantajl ylksek basing da ¢alisabilmesi, enjeksiyon kaliplamada kullanilabilmesi ve daha az bakim gerektirmesidir. Ancak siirekli Giretimden ziyade
kismi stirekli Giretim (Hammadde doldur, proses ve tekrar doldur seklinde iretim) yapilabilir.

Ekstriide Etmek Nedir? Bu proses kesit bigimi degismeyen siirekli parcalar Gretmek igin kullanilir. Genel calisma prensibi malzemenin bir kovan igerisinden belirli bir
sekle sahip kaliba itilerek sekillendirilmesidir. Ekstriiderler kullanim amaglarina gére cesitli modellerde iretilmektedirler. Genel olarak vida tip ve piston tip olarak iki
cesidi vardir. Bu makineler iiretilecek driine gdre homojenizerli, isitmali, su ceketli ve vakumlu olabilirken Gretimde kullanilacak malzeme 6zelliklerine gére

kovan ve kalip 6zellikleri degismektedir.

EXTRUDER BETA 1.0: Extruder Beta 1.0 yazilimi sayesinde cihazin her noktasinda basing, hiz ve kuvvet gibi degerleri siirekli olarak bilgisayarinizdan

anlik olarak garebilir, grafik gizdirebilir ve miidahale edebilirsiniz. Béylece gerceklestirdiginiz prosesleri tekrarlayabilir ve sorunlari ¢dziime ydnelik
tedbirler alabilirsiniz.

= Degistirilebilir kalip cikis

= (0-400 mm/dk. ayarlanabilir piston hizi

= Disuk hacimle galisabilme

® Vakumlama alt yapisi

® Ayna parlakliginda galisan aksam

= Sertlestirilmis yapisma dnleyici kapli kovan ve itici piston
® Hem yatay hem dikey ¢alisabilme imkan

= Sabit hizda numune gikarma ve kalip basinci izleme
= Acil stop butonu

® Harici komponent besleme girisi

Opsiyonel Ozellikler:

-(HMG) Homojenizator

-(OM) Isitma sistemi (Metal optimizasyonu)

-(V) Vakum pompasi

-(PCC) PC baglantisi ve yaziim
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PiSTON TiP EKSTRUDER SERILERI

Piston tip ekstrlder serileri icin agsagidaki tabloyu inceleyebilirsiniz.

Uriin Kodu ic Gap (mm) Hazne Uzunlugu (mm) Maks. Kuvvet (KN) Maks. Basing (bar)
EXP_S025150 25 150 15,7 450
EXP_S040150 40 150 40,2 450
EXP_S050200 50 200 62,8 450
EXP_S070250 70 250 1231 450
EXP_S080300 80 300 160,8 450
EXP_S100350 100 350 2512 450
EXP_S120400 120 400 3617 450
EXP_S150500 150 500 565,2 450
EXP_S200800 200 800 1004,8 450
EXP_SCUSTOM * * * *

*M.B: Miisteri istedi dogrultusunda yapilir. Litfen bizimle temasa geginiz.
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LABORATUVAR CIHAZLARI / SEKILLENDIRME VE BiCIMLENDIRME

METAL/POLIMER ENJEKSIYON KALIPLAMA

Enjeksiyon teknigi elektrik, otomotiv, elektronik, beyaz esya gibi endiistrilerin ihtiyaglarina uygun gesitli boyutlarda, renklerde, karmasik dizaynda ve farkli tiirdeki
plastik, metal, seramik numunelerin hassas olgllerle kaliplanarak hazirlanmasinda kullanilmaktadir.

* Metallerigin 600°Cye kadar ayarlanabilir sicaklik

* Polimerlerigin 300°C ‘'ye kadar ayarlanabilir sicaklik

Ayarlanabilir basing ve dijital gostergesi
Aliminyum konstriksiyonlu yapi

Yiksek mukavemetli nitrasyon kapli kovan
Sokilebilir kovan ve sistem komponentleri
Programlanabilir, PID kontrolld 1sitma
Sicaklik limiti

K tipisil gift

Degistirilebilir kovan kalibi

Paralel kovan-kog yapisi

Opsiyonel Ozellikler:
(AV) Otomatik vakumlama 6zelligi
(V) Stiptirme amaglh standart vakum pompas
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METAL/POLIMER ENJEKSIYON KALIPLAMA SERILERI

Standart Gretimimizde yer alan enjeksiyon kaliplama serileri iin asagidaki tabloyu inceleyebilirsiniz.

POLIMER ENJEKSiYON KALIPLAMA CiHAZI SERILERI

Uriin Kodu Maks.Sicaklik (°C) Maks. Basing (Mpa)
IM_2500_20_300 300 80
IM_2500_30_300 300 35
IM_2500_40_300 300 20
IM_CUSTOM * *

*Musteri istegi dogrultusunda yapilir. Liitfen bizimle temasa geginiz.

METAL ENJEKSiYON KALIPLAMA CiHAZI SERILERI

Uriin Kodu Maks.Sicaklik (°C) Maks. Basing (Mpa)
IM_2500_20_600 600 80
IM_2500_30_600 600 35
IM_2500_40_600 600 20
IM_CUSTOM * *

*Misteri istegi dogrultusunda yapilir. Liitfen bizimle temasa geginiz.
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Kovan Olgiileri (IDXH) ( mm)

20x150

30x150
40 x 150

*

Kovan Olgiileri (IDXH) ( mm)
20x150
30x150
40 x150

*
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LABORATUVAR CIHAZLARI / SEKILLENDIRME VE BIGIMLENDIRME
SERIT DOKUM VE DOKTOR BIGAGI

Serit dokim, en genel anlamiyla tozlarin uygun miktarda baglayici sistemiyle (baglayici-plastiklestirici dagitici ¢6zici) karistirilarak belirli bir kesme gerilimi altinda ince
olarak ddkiilmesidir. Uretilen seritler 5-250 mikron kalinliginda olup, istenilen tretim kalinigi seritlerin {ist iiste koyularak preslenmesi ile yekpare olarak elde edilmesidir.
Serit dokiim, hassas mikro yapi kontrolii ve ince olarak Gretilmesi amaglanan (0,1-10 mm) tim yapilarda tercih edilir. Bu proses iki yontemle uygulanir.

Hareketli Bigak Sabit Altlik: Genellikle Ar-Ge amagli labaoratuvar ¢alismalarinda tercih edilir. Bigak belirli bir hizda tasiyici altlik Gzerinde hareket eder ve seridi geker. Serit
istenilen ebatta altlik Gzerinde kesilir. Serit dokim icin bir binder sistemi kullaniimasi gerekmektedir. Sirketimize ait patentli TC-S1 binder soliisyonu sayesinde,
amagcladiginiz Gretimi ¢ok kisa bir stirecte gerceklestirebilirsiniz. Ayarlanabilir dokiim hizi ve kalinligi sayesinde isleminizin kesme kuvvetini kontrol altinda tutabilirsiniz.
Cihazla birlikte verilen doktor bicaginda hassas olarak dokim kalinligini ayarlayabilirsiniz. Tamami paslanmaz olan doktor bigagi temizlik ve proses de kullanilan
kimyasallardan etkilenmez. Misterilerimizin talebi durumunda, hedef Griini Gretmek icin asagidaki egitimler verilmektedir.

Not: Preslemeden sonra yapi bulk davranis gosterir ve tabaka tabaka gibi davranmaz. Bu slrecin ardindan baglayici uzaklastirma ve firinlama sonrasinda triin elde edilir.
Camur Hazirlama: Nasil dispersiyon yapilir? Hangi malzemeler ve yontemler secilmeli? Optimum viskozite pratik olarak nasil ayarlanir?

Serit D6kim: Bicak araligi ne olmali ? Hangi hizda dokilmeli? Nasil lamine edilmeli? Burn out nasil yapiimali ?

Finnlama: Diz parca nasll gikartilir? Firinlama rejimi ne olmali? Ne tip malzemeler kullaniimali?

MSE TEKNOLOJI “Serit Dékiim (Tape Caster)Cihazi” satin alan miisterilerine talep dogrultusunda kisa bir egitim vererek kendi seritlerini tiretebilmesini sadlar.

Aliminyum konstriksiyonlyu yapl

Ayarlanabilir hiz( 0-20 cm/sn)

Otomatik durma ve dalgalanma etkisi olmaksizin hassas hareket 6zelligi

Isikli ve dlgekli cam dokiim alani ( 150x20 cm)

itici kolun ileri ve geri yonde ilerme hareketi

Kimyasallara dayanikli cam dékim tablasi

Dijital hiz gostergesi

Dokdm alanricin koruyucu kapak

Elektrikli calisan acilir kabin kapagi

5 mikron hassasiyetli hareketli doktor bigag

= Dokim ve bicak saklama kabini

Opsiyonel Ozellikler

(PR) Toz ve yabanci maddelerden koruma

(UV) UV lamba, (SC) Saklama kabineti,

(MS) Olciilendirme cetveli, (L) Aydinlatma,

(HD) Isitmave kur{tg(ma sistemi, (PCC) PC kontrol i
V4 S
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SERIT DOKUM VE DOKTOR BICAGI

Standart Gretimimizde yer alan serit dokim cihazlari igin asagidaki tabloyu inceleyebilirsiniz.

UriinKodu  Dokiim Alami Genisligi (mm) Dkiim Alani Uzunlugu(mm) Dr. Bigagi Dokiim Zemini '

TC_H_150_80 150 800 Hareketli Cam
TC_H_150_120 150 1200 Hareketli Cam
TC_H_200_80 200 800 Hareketli Cam
TC_H_200_12 200 1200 Hareketli Cam
TC_S_150 150 5000 Sabit Mylar
TC_S_120 100 5000 Sabit Mylar
TC_CUSTOM * * * *

* Misteri istegi dogrultusunda yapilir. Liitfen bizimle temasa geginiz.

Doktor Bigagi 5-250 Mikron
kalinlik hassasiyeti

(0,7-10 mm)
kalinhk
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LABORATUVAR CiHAZLARI / TEST KABINLERI

IKLIMLENDIRME KABINi

Rizgar, nem, sicaklik ve atmosfer kosullarinda numuneleri test etmek igin tasarlanmistir.

Isitma ve sogutma sistemi

PC baglantisi ile rlizgar, nem ve sicaklik kontrolli
Rizgarhizi(0,1-2m/ sa.)

+% b hassasiyetli nem kontroll

Sicaklik: 30° C

Numunelerigin rayli raf sistemi

Kapak Uzerinde gézlem cami

f 'mse - www.mseteknoloji.com.tr
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LABORATUVAR CiHAZLARI / TEST KABINLERI

SICAK PATLATMA KABINi

Basing ve sicaklik altinda farkli gap ve ebatlardaki borulari test etmek amaciyla tasarlanmistir.

= Sicaklik: 250°C,

= Basing: 8 bar

Kapak kisminda gézlem cami
Programlanabilir sicaklik ve zaman
Kapak acildiginda otomatik gii¢ kesilmesi
Paslanmaz celik kabin ve koruma kafesi

e
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SIMULASYON TEST SiSTEMi

EN-12884 standardina uygun olarak Otomatik Kesim Dogal Gaz Vanasi Testi amaci ile tasarlanmistir.

Angular Acceleration

Acceleration
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P SPMSE Furnace

“engineered high quality furnaces”

“engineered high quality process machines”




	Slayt 1
	Slayt 2
	Slayt 3
	Slayt 4
	Slayt 5
	Slayt 6
	Slayt 7
	Slayt 8
	Slayt 9
	Slayt 10
	Slayt 11
	Slayt 12
	Slayt 13
	Slayt 14
	Slayt 15
	Slayt 16
	Slayt 17
	Slayt 18
	Slayt 19
	Slayt 20
	Slayt 21
	Slayt 22
	Slayt 23
	Slayt 24
	Slayt 25
	Slayt 26
	Slayt 27
	Slayt 28
	Slayt 29
	Slayt 30
	Slayt 31
	Slayt 32
	Slayt 33
	Slayt 34
	Slayt 35
	Slayt 36
	Slayt 37
	Slayt 38
	Slayt 39
	Slayt 40
	Slayt 41
	Slayt 42
	Slayt 43
	Slayt 44
	Slayt 45
	Slayt 46
	Slayt 47

